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El Grupo Sebastia es el resultado de la 
perseverancia y el respeto por una larga 
tradición maderera que ha pasado de padres 
a hijos, iniciada en el año 1954 de la mano 
de Manel Colomé Cortes, en aquel entonces 
comerciante de madera y abuelo materno de 
la actual gerencia.

Ofrecemos un amplio abanico de productos 
derivados de la madera, priorizando la calidad 
y durabilidad desde hace 70 años. En la 
actualidad somos la primera y única empresa 
catalana en fabricar paneles de madera CLT, 
especializada en soluciones estructurales de 
qehive0 } ihmĂgegm»r tvijefvmgehe hi fens 
consumo energético. 

La madera siempre ha estado ligada al 
bienestar de la humanidad y su bienestar, y por 
eso el progreso y el avance tecnológico, no 
debe ser incompatible con la preservación de 
la naturaleza. Actualmente nos encontramos 
en una sociedad en la que más allá de una 
obligación, se entiende que respetar, mantener 
y conservar la naturaleza, es compromiso de 
todos, por eso procuramos en todos nuestros 
procesos, mantener un escrupuloso respeto 
ambiental.

Nos comprometemos con la gestión forestal 
sostenible y el uso de madera de proximidad, 
como gran alternativa a la descarbonización 
en el sector de la construcción. 

El hecho de poder trabajar especies 
autóctonas del Pirineo como el abeto, el pino 
negro y el pino rojo, nos brinda una clara 
ventaja competitiva en uso estructural y en 
el mercado nacional: la materia prima local, 
nyrxs gsr pe ăi|mfmpmheh hip wivzmgms } ip xvexs 
cercano con nuestros clientes, nos brindan 
una ventaja competitiva. 

Nos encargamos de la tala del árbol y 
su posterior gestión forestal, hasta el 
transporte de la materia prima a fábrica, su 
transformación, mecanización y montaje en 
obra. 

Nuestro trabajo se extiende desde la 
construcción de grandes estructuras de 
madera, así como bodegas, pabellones, naves 
mrhywxvmepiw } ihmĂgmsw0 lewxe vilefmpmxegm»r 
y obra nueva, siguiendo criterios de alta 
iĂgmirgme irivk²xmge ir xshsw ippsw2

La madera maciza de nuestras 
construcciones proviene de los bosques de 
los Pirineos y está certificada con el Sello 
CE. El consumo local, aparte de ser un 
beneficio para la construcción, es también 
un punto muy importante en la economía 
y el mantenimiento de las zonas boscosas 
del país.

Además, aprovechamos y comercializamos 
los subproductos de la transformación de 
la madera como astillas, virutas, cortezas 
y serrines, garantizando el cierre del ciclo 
material. 

NUESTRA HISTORIA Y FILOSOFÍA
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UBICACIÓN

La empresa está ubicada en un pequeño pueblo del Pirineo de Lérida, Rialp. 
Su situación estratégica por proximidad con los bosques de Cataluña y 
Francia, nos permite realizar rutas más óptimas de transporte, a la vez que 
apostamos por nuestro territorio como sector industrial, promoviendo la 
hmzivwmĂgegm»r hi pe egxmzmheh pefsvep2 

Carretera C-13, Km. 133, 25594 - Rialp (LĐrida)

Fotosíntesis

GpewmĂgegm»r 
hi pe viwmwxirgme

Irgspehs

Qehive gsvxehe

Yrm»r hi pew hmjivirxiw 
tablas mediante 

irgspehs fens tviwm»r
teve jsvqev ip GPX

Tvshyggm»r 
de las tablas

Finger Joint

Wigehs

Gitmppehs

Iqfepehs } xverwtsvxi

Qigerm~egm»r

Qsrxeni hi pew
iwxvygxyvew

Vigmgpeni }
vigytivegm»r 
de la energía
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ESPECIES DE MADERA

En Sebastia trabajamos generalmente con especies de madera autóctona, aunque en algunos 
productos recorremos al uso de otras clases de maderas europeas.

Especies autóctonas

Pinus Uncinata / Pino Negro

En Cataluña el pino negro se encuentra en 
las 9 comarcas de la zona pirenaica (Valle 
de Aran, Alta Ribagorza, Pallars Jussá, 
Pallars Sobirá, Alto Urgell, Solsonés, 
Cerdaña, Bergadá y Ripollés).
Los bosques donde domina esta especie, 
se sitúan entre los 1800 y 2200m., 
formando grandes masas forestales 
qsrsiwtig¶Ăgew2 

Pinus Sylvestris / Pino Rojo

El pino rojo es la especie arbórea más 
abundante en el Bergadá, el Ripollés, la 
Alta Ribagorza, el Alto Urgell, el Montsiá y 
el Pallars Sobirá.
Casi todo se encuentra en la Noguera. 
TviĂivi gsxew irxvi psw <44 } 5:44q 
de altitud, pero ocasionalmente, ocupa 
terrenos entre los 200 y 2100m.

Abies Alba / Abeto

El abeto es una especie relativamente rara 
en Cataluña. La segunda comarca con 
más abetos es el Pallars Sobirà y la tercera 
el Alto Urgell.
En Cataluña su presencia se restringe 
irxvi psw :44 } 6644q2 hi epxmxyh0 tivs wy 
entorno más óptimo se encuentra entre los 
1000 y 1800m. 

ABETO: 
Las propiedades claves de nuestra madera serrada de abeto son: 
· Color uniforme desde el duramen hasta la albura. 
· Estructura densamente granulada. 
· Apariencia anudada. 

MADERA SERRADA DE ABETO:
Lyqiheh> 56) wigehs iwtigmep wikÀr yws Ărep2
Densidad: aproximadamente 470 kg/m³

PINO ROJO Y NEGRO: 
Las propiedades claves de nuestra madera serrada de pino son: 
· Alto contenido en duramen 
· Anillos de crecimiento densos y frecuencia de nudos regular.
· Calidad y apariencia consistentes.

MADERA SERRADA DE PINO:
Lyqiheh> 56) wigehs iwtigmep wikÀr yws Ărep2
Densidad: aproximadamente 520 kg/m³ (pino rojo) 
                       :44 ok3qĴ ,tmrs rikvs-
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Hiwhi ryiwxve sĂgmre hi mrkirmiv¶e sjvigiqsw 
un asesoramiento experto durante todo 
el proceso. Compartimos nuestros 
conocimientos y amplia experiencia en el 
mundo de la madera con los arquitectos e 
ingenieros del proyecto para facilitarles la 
tarea y encontrar las soluciones adecuadas 
a cada necesidad. Un proceso industrial 
que crea productos personalizados. 
Ofrecemos soluciones integrales. Todo un 
proceso que va desde la comprobación 
de cotas sobre el terreno hasta el montaje 
completo de la estructura.

- El proceso constructivo inicia con la 
qihmgm»r xstskv«Ăge hi pe sfve2
1 Ryiwxve sĂgmre hi mrkirmiv¶e erepm~e pew 
mejores soluciones estructurales y elabora 
diseños en 3D: desde la idea y el dibujo inicial 
hip tvs}igxs lewxe pe hiĂrmgm»r hi gehe zmke 
y encaje con la máxima precisión.

- Presentamos el proyecto a la dirección 
facultativa para obtener su visto bueno.

- Procesamos las vigas y las sometemos a un 
procesos mecanizados que pasa directamente 
de los archivos digitales del diseño 3D a una 
máquina de control numérico, que permite 
controlar con exactitud la calidad de todas 
las piezas.

- Tratamos la madera contra los agentes 
externos que la podrían dañar. Los 
tratamientos insecticidas y fungicidas, 
este proceso asegura la perdurabilidad y 
estabilidad de la madera.

- Numeramos todas las piezas de la estructura 
y las empaquetamos cuidadosamente 
para facilitar al máximo la labor de los 
montadores. Después transportamos los 
paquetes hasta la obra con nuestros propios 
camiones y la estructura queda lista para su 
instalación.

1 Yr iuymts hi qsrxehsviw gyepmĂgehsw } gsr 
amplia experiencia se encarga del montaje.

OFICINA TÉCNICA GAMA DE PRODUCTOS

Viga laminada Viga laminada plana Viga maciza

CLT KVH Solid T

Entramado Ligero Biomasa (G30 - G50)
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: viga laminada

Fabricación: cumple con CE (EN 14080)

Tipos de madera: abeto

Gepmheh3WytivĂgmi> calidad vista, cepillada 
por los 4 lados, biselada por bordes largos

Humedad: u = 12 (±2)%

Encolado: gspe0 yrm»r xmts Ărkiv nsmrx ,IR 
15497) 

Clases de resistencia: GL 24h.

Embalaje: en paquetes (envoltorio de lámina 
individual bajo pedido)  

Ancho: de 100 a 240mm.

Longitud: 14m. 

Alto: hasta 2000mm. en cuadrículas de 
40mm.

Grosor de las lamas: aprox. 40mm. 

Tolerancias dimensionales: ancho/alto: ± 
2mm. (en el momento de la entrega), longitud: 
- 0 / + 5mm. o 0,1%

Densidad aparente: aprox. 450kg/m³

Cortes: ±1 mm. (posible bajo pedido)

Las vigas laminadas de madera son 
yre wspygm»r mrrszehsve uyi vihiĂri pe 
construcción moderna.
Estos elementos estructurales se crean a 
través de un proceso que implica la unión 
de múltiples capas de madera. Cada capa 
se orienta perpendicularmente respecto a la 
wmkymirxi0 } xshew wi gsrwspmher Ăvqiqirxi 
mediante el uso de adhesivos de última 
generación especialmente formulados para 
este propósito.

Estas vigas se convierten en la respuesta a 
las necesidades de resistencia, estabilidad y 
durabilidad de los proyectos más exigentes.

CARACTERÍSTICAS

Gracias a la laminación, distribuyen 
uniformemente la carga, lo que las hace más 
fuertes y resistentes que la madera tradicional. 

Sus características principales son:

Resistencia excepcional: Las vigas laminadas 
son hasta un 50% más resistentes que las 
vigas de madera maciza, lo que las convierte 
en la solución ideal para proyectos de gran 
envergadura.

Durabilidad  incomparable: Con    un    tratamiento 
adecuado, las vigas laminadas pueden 
durar décadas sin perder sus propiedades.

Flexibilidad de diseño: Las vigas laminadas 
se pueden fabricar en una amplia variedad de 
formas y tamaños para adaptarse a cualquier 
necesidad de diseño.

IĂgmirgme irivk²xmge> La madera es un 
material natural con un alto índice de 
iĂgmirgme irivk²xmge0 ps uyi wmkrmĂge uyi pew 
vigas laminadas pueden ayudar a reducir el 
gsrwyqs hi irivk¶e ir wy ihmĂgms2
Sostenibilidad: La madera es un recurso 
renovable y las vigas laminadas se fabrican 
con un proceso respetuoso con el medio 
ambiente.

Viga Laminada

VIGA LAMINADA
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VENTAJAS

Stxev tsv pew zmkew peqmrehew wmkrmĂge ipikmv 
un producto con múltiples ventajas sobre 
materiales tradicionales, más duraderas que 
pew zmkew hi egivs0 q«w ăi|mfpiw ir gyerxs e 
diseño.

Ventajas sobre otros productos:

Sostenibilidad: Fabricadas con madera de 
fuentes renovables y procesos de baja huella 
de carbono, nuestras vigas son una opción 
eco-amigable.

Innovación: Facilitan  diseños  arquitectónicos 
eyhegiw } gviexmzsw hifmhs e wy ăi|mfmpmheh } 
resistencia.

Rapidez de Montaje: Su fabricación precisa 
tivqmxi yre mrwxepegm»r v«tmhe } iĂgmirxi0 
reduciendo tanto los tiempos de construcción 
costos.

APLICACIONES

Las vigas laminadas son ideales para 
una amplia variedad de aplicaciones, su 
adaptabilidad y resistencia las hacen ideales 
para proyectos que requieren largos vanos 
sin soportes intermedios, incluyendo:

- Construcción de viviendas

1 IhmĂgmsw gsqivgmepiw i mrhywxvmepiw
- Puentes y estructuras

- Obras de rehabilitación

- Elementos decorativos

Viga Laminada
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: viga laminada plana

Fabricación: cumple con CE (EN 14080)

Tipos de madera: abeto

Gepmheh3WytivĂgmi> calidad vista, e industrial 
por un lado, cepillada por los 4 lados, biselada 
por lado visto

Humedad: u= 13 (±2)%

Encolado: poliuretano, color claro, junta 
resistente a la intemperie, (EN 15425 - Tipo I)

Clases de resistencia: GL 24h

Embalaje: en paquetes (envoltorio de lámina 
indivudual bajo pedido)  

Ancho: hi 8:9 e 8<4qq2
Longitud: de 9 e 5:q2 ,sxvew psrkmxyhiw fens 
consulta)

Grosor de lamas: 40mm. 

Las vigas laminadas de madera son 
yre wspygm»r mrrszehsve uyi vihiĂri pe 
construcción moderna.
Estos elementos estructurales se crean a 
través de un proceso que implica la unión 
de múltiples capas de madera. Cada capa 
se orienta perpendicularmente respecto a la 
wmkymirxi0 } xshew wi gsrwspmher Ăvqiqirxi 
mediante el uso de adhesivos de última 
generación especialmente formulados para 
este propósito.

Estas vigas se convierten en la respuesta a 
las necesidades de resistencia, estabilidad y 
durabilidad de los proyectos más exigentes.

CARACTERÍSTICAS

Gracias a la laminación, distribuyen 
uniformemente la carga, lo que las hace 
más fuertes y resistentes que la madera 
tradicional. 

Sus características principales son:

Resistencia excepcional: Las vigas laminadas 
son hasta un 50% más resistentes que las 
vigas de madera maciza, lo que las convierte 
en la solución ideal para proyectos de gran 
envergadura.

Durabilidad excepcional: Con un tratamiento 
adecuado, las vigas laminadas pueden 
durar décadas sin perder sus propiedades.

Flexibilidad de diseño: Las vigas laminadas 
se pueden fabricar en una amplia variedad de 
formas y tamaños para adaptarse a cualquier 
necesidad de diseño.

IĂgmirgme irivk²xmge> La madera es un 
material natural con un alto índice de 
iĂgmirgme irivk²xmge0 ps uyi wmkrmĂge uyi pew 
vigas laminadas pueden ayudar a reducir el 
gsrwyqs hi irivk¶e ir wy ihmĂgms2
Sostenibilidad: La madera es un recurso 
renovable y las vigas laminadas se fabrican 
con un proceso respetuoso con el medio 
ambiente.

Viga Laminada Plana

VIGA LAMINADA PLANA
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APLICACIONES

Su uso principal es para forjados de grandes 
luces y rehabilitación.

- Construcción de viviendas

1 IhmĂgmsw gsqivgmepiw i mrhywxvmepiw
- Puentes y estructuras

- Obras de rehabilitación

- Elementos decorativos

TABLAS DE PREDIMENSIONADO

> Iwtiwsv / Iwtiwsv hip xigls
   Ergls A ergls hi gspsgegm»r

VENTAJAS

Stxev tsv pew zmkew peqmrehew wmkrmĂge ipikmv 
un producto con múltiples ventajas sobre 
materiales tradicionales, más duraderas que 
pew zmkew hi egivs0 q«w ăi|mfpiw ir gyerxs e 
diseño.

Ventajas sobre otros productos:

Sostenibilidad: Fabricadas con madera de 
fuentes renovables y procesos de baja huella 
de carbono, nuestras vigas son una opción 
eco-amigable.

Innovación en construcción: Permiten diseños 
arquitectónicos más audaces y creativos, 
kvegmew e wy ăi|mfmpmheh } viwmwxirgme2
Rapidez de Montaje: La precisión en su 
fabricación facilita una instalación rápida 
} iĂgmirxi0 vihygmirhs psw xmiqtsw hi 
construcción y los costos asociados.

 

Viga Laminada Plana
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: viga maciza

Fabricación: cumple con CE NF (EN 14081-1 
+A1)

Tipos de madera: abeto - pino

Gepmheh3WytivĂgmi> calidad vista e industrial, 
cepillada por los 4 lados, biselada por lado 
visto

Humedad: u= 17% (opción u= <40%)

Clases de resistencia: C18 / C24

Ancho: de 80 a 240mm.

Alto: de 80 a 480mm.

Longitud: 9m.

Las vigas de madera maciza son el equilibrio 
perfecto entre la tradición y la innovación. 
Representando lo mejor de la naturaleza y la 
ingeniería, nuestras vigas son un testimonio 
de la durabilidad, belleza y solidez que solo 
la madera maciza puede ofrecer.

Son piezas únicas que aportan calidez, 
belleza y un toque natural a cualquier 
proyecto.  Ideales para aquellos que valoran 
la autenticidad y buscan integrar elementos 
de diseño natural y robustos.

Permiten crear ambientes llenos de vida, 
riqueza visual y una conexión profunda con 
el entorno natural. Son la elección predilecta 
para una construcción con carácter y una 
estética atemporal.

CARACTERÍSTICAS

Yre hi pew zirxenew q«w wmkrmĂgexmzew hi 
nuestras vigas de madera maciza es su 
gsrxvmfygm»r e pe wswxirmfmpmheh } pe iĂgmirgme 
energética de los proyectos; siendo una 
opción de construcción ecológica.

Ventajas sobre otros productos:

Impacto ambiental reducido: La madera es un 
recurso renovable que, cuando se gestiona 
de manera sostenible, tiene una huella de 
carbono menor en comparación con otros 
materiales de construcción.

Durabilidad y mantenimiento: A diferencia de 
otros materiales, la madera maciza puede 
durar generaciones con el mantenimiento 
adecuado, aumentando la vida útil de las 
construcciones.

Salud y bienestar: La madera natural mejora 
la calidad del aire interior y contribuye a un 
ambiente de vida saludable y confortable.
Aspecto natural y auténtico que no se puede 
vitpmgev gsr qexivmepiw evxmĂgmepiw2
Aspecto: Natural imposible de replicar con 
qexivmepiw evxmĂgmepiw2

Viga Maciza

VIGA MACIZA



VENTAJAS

Las Vigas de madera maciza ofrecen una 
serie de ventajas sobre otros materiales de 
construcción, estas ventajas son:

Sostenibilidad: La madera es un material 
natural y renovable. Esto la convierte en una 
opción más sostenible que otros materiales 
de construcción, como el hormigón o el 
acero.

Calidad: Los tableros macizos son de alta 
calidad y ofrecen un acabado duradero. Esto 
se debe a la naturaleza de la madera, que es 
un material resistente a la descomposición y 
al desgaste.

Apariencia: Los tableros de madera maciza 
tienen una apariencia natural y atractiva. 
Esto los hace ideales para aplicaciones de 
construcción que requieren un acabado de 
alta calidad.

Aislamiento: Los tableros de madera maciza 
son buenos aislantes térmicos y acústicos. 
Esto los hace ideales para aplicaciones de 
construcción que requieren un control del 
clima o la reducción del ruido.

Resistencia al fuego: Los tableros de madera 
maciza son resistentes al fuego. Esto los hace 
ideales para aplicaciones de construcción 
que requieren un alto nivel de seguridad 
contra incendios

APLICACIONES

Las vigas de madera maciza se prestan para 
una diversidad de aplicaciones. 

- Techos y estructuras: Las vigas de madera 
maciza son ideales para dar soporte a techos 
} iwxvygxyvew ir zmzmirhew0 ihmĂgmsw } sxvew 
construcciones.

- Decoración: Las vigas de madera maciza se 
pueden utilizar como elementos decorativos 
para crear ambientes rústicos, modernos o 
minimalistas.

Viga Maciza
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VENTAJAS

El uso de CLT (Cross-Laminated Timber) 
tviwirxe zirxenew x²grmgew wmkrmĂgexmzew 
sobre otros productos:

Mayor rapidez de construcción:  Permite 
un ensamblaje rápido y preciso, reduciendo 
wmkrmĂgexmzeqirxi ip xmiqts hi gsrwxvyggm»r 
en comparación con métodos tradicionales.

Rendimiento estructural: Ofrecen una relación 
resistencia - peso superior, permitiendo su 
aplicación en estructuras de gran envergadura 
y multi-pisos.

Flexibilidad de diseño: Se adapta a una 
amplia variedad de diseños arquitectónicos, 
desde estructuras simples hasta proyectos 
complejos y curvos.

IĂgmirgme irivk²xmge> Las propiedades 
emwperxiw hi GPX gsrxvmfy}ir e pe iĂgmirgme 
irivk²xmge hip ihmĂgms0 vihygmirhs psw gswxiw 
de calefacción y refrigeración.

Mejora del confort interior: Crea un ambiente 
interior más saludable y confortable gracias 
a sus propiedades de aislamiento acústico y 
regulación de la humedad.

Durabilidad: La tecnología de laminación 
cruzada mejora la resistencia a la humedad y 
a la deformación, asegurando una larga vida 
útil para las estructuras de CLT.

APLICACIONES

La modularidad y versatilidad del CLT 
(Cross-Laminated Timber) lo convierten en 
una elección ideal para una amplia gama de 
aplicaciones.

1 IhmĂgmsw viwmhirgmepiw> casas, pisos...

1 IhmĂgmsw gsqivgmepiw> sĂgmrew0 iwgyipew222
- Estructuras industriales: naves industriales, 
alamacenes...

- Elementos estructurales: vigas, columnas...

CLT
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: KVH

Fabricación: cumple con CE (EN 15497)

Tipos de madera: pino

Clases de resistencia: C18

Adhesivo: PUR Tipo I según (EN 15425) 

Ancho: 84 3 :4 3 <4qq2
Alto: 54 3 56 3 58 3 5: 3 64qq2  
Longitud: 14m.

KVH

Las vigas macizas KVH, cuyas siglas en 
epiq«r wmkrmĂger Osrwxvyoxmsrwzspplsp~0 
son un material de construcción de madera 
de abeto o pino. Secado para garantizar su 
iwxefmpmheh } psrkizmheh } gpewmĂgehs ir 
función de la resistencia.
Son un producto estandarizado que se fabrica 
de acuerdo con la norma DIN 4074-1/S10.

CARACTERÍSTICAS

Las vigas macizas KVH se distinguen por 
sus características técnicas excepcionales y 
ventajas notables: 

Estabilidad dimensional: Las vigas KVH tienen 
una baja variación dimensional, lo que las 
hace ideales para proyectos de construcción 
que requieren tolerancias ajustadas.

Viwmwxirgme e pe ăi|m»r> Gracias a su alta 
densidad y calidad de la madera, las vigas 
KVH tienen una impresionante capacidad 
hi gevke } viwmwxirgme e pe ăi|m»r0 ps uyi pew 
hace adecuadas para estructuras de gran 
envergadura.

Durabilidad a largo plazo: La madera de abeto 
o pino, junto con el proceso de secado al 
horno, garantiza una durabilidad excepcional, 
incluso en condiciones climáticas adversas.

Sostenibilidad: Producidas a partir de madera 
de bosques gestionados de forma sostenible, 
las vigas KVH son una elección ecológica que 
contribuye a la preservación de los recursos 
forestales.

KVH
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VENTAJAS

Las vigas KVH ofrecen una serie de ventajas, 
entre las que se encuentran:

Seguridad: Son de un material seguro que 
cumple con todas las normas de construcción.

Versatilidad: Se pueden utilizar en una amplia 
gama de aplicaciones.

Acabado: Tienen un acabado natural que 

puede ser visible o no

APLICACIONES

Las vigas macizas KVH son adecuadas 
para una amplia gama de aplicaciones, que 
incluyen:

1 Iwxvygxyvew hi ihmĂgmsw viwmhirgmepiw } 
comerciales.

- Puentes y estructuras de transporte.

- Techados y vigas de soporte: en viviendas, 
naves industriales y graneros.

- Elementos arquitectónicos decorativos: en 
proyectos de restauración y construcción de 
estilo.

- Estructuras industriales y agrícolas: como 
establos y granjas.

KVH
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APLICACIONES

Los paneles nervados son productos de 
madera maciza que se pueden utilizar en 
forjados y techos de grandes luces donde 
se requiere una alta capacidad de carga y un 
peso propio reducido.

VENTAJAS

Psw tpersw hi tperxe efmivxsw } ăi|mfpiw 
requieren componentes de gran luz para 
reducir la cantidad de muros y columnas de 
carga. Los paneles SOLID T son ideales para 
luces superiores a 4 m, con una resistencia y 
un rendimiento estructural excepcionales.

Todos los paneles SOLID T cuentan con el 
qevgehs GI0 ps uyi wmkrmĂge uyi gyqtpir 
con los exigentes requisitos de seguridad, 
salud y protección de UE.

El corte preciso de los paneles minimiza la 
necesidad de realizar trabajos de reparación 
para el montaje de los elementos, acelerando 
así el proceso de construcción.

Los paneles SOLID T de Sebastia se fabrican 
uniendo un panel de CLT y vigas de madera 
laminada encolada (MLE) con un adhesivo 
de alta resistencia. Para un rendimiento 
excepcional, nuestros paneles SOLID T 
se fabrican con tableros de resistencia 
gpewmĂgehe2 
Iwxs wmkrmĂge uyi liqsw tviwipiggmsrehs 
la madera según su resistencia, rigidez, 

densidad y aspecto para un uso óptimo.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: solid T

Tipos de madera: abeto - pino

Humedad: u= 9-12% 

Resistencia al fuego: 30 min

Módulo de eslasticidad: 11.000,00N/mm²

Viwmwxirgme e pe ăi|m»r> 10,00N/mm²

Clase de resistencia: GL 24h

Embalaje: en paquetes 

Ancho por panel: hasta 250mm.

Longitud por panel: hasta 12m. 

Densidad madera: abeto - 470kg/m³
   pino - 550kg/m³

Clase de reacció al fuego: euroclase D-s2,d0

SOLID T

Solid T
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TABLA DE PREDIMENSIONADO

CARGAS

P.P: 1,5 KN/m²

Sobrecarga uso: 2,5 KN/m²

TABLA DE COMPOSICIÓN

H1 = Solid T

medidas: mm

Solid T
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APLICACIONES

El entramado ligero se utiliza en una amplia 
gama de aplicaciones, destacando su 
zivwexmpmheh } iĂgmirgme ir pe gsrwxvyggm»r 
residencial y comercial. Se adapta bien a 
eqtpmegmsriw } vijsvqew0 ihmĂgmsw qshypeviw0 
y proyectos personalizados.

VENTAJAS

Las ventajas de las estructuras de entramado 
ligero son la rapidez en la construcción, alta 
iĂgmirgme irivk²xmge0 ăi|mfmpmheh ir ip hmwiºs 
y sostenibilidad ambiental. Además, son 
resistentes, estables y permiten un mejor 
aprovechamiento del espacio interior. 

- Rapidez en la construcción: al ser un 
sistema en seco, se reducen los tiempos 
de construcción, ya que los elementos se 
prefabrican en fábrica y se ensamblan en 
obra. 

1 Epxe iĂgmirgme irivk²xmge } egÀwxmge> la 
madera es un excelente aislante térmico, lo 
que ayuda a mantener la temperatura interior 
y a reducir el consumo de energía para 
calefacción y refrigeración. El entramado 
ligero también ofrece un buen aislamiento 
acústico, lo que contribuye a un mayor confort 
en el interior de la vivienda. 

- Estabilidad estructural: las cargas se 
distribuyen de manera equilibrada en toda la 
construcción, lo que

proporciona una gran estabilidad estructural. 

- Resistencia y durabilidad: las estructuras de 
entramado ligero son resistentes y duraderas, 
y pueden soportar

movimientos sísmicos y vientos fuertes. 

- Adaptabilidad a diferentes terrenos: gracias 
a su ligereza, las estructuras de entramado 
ligero pueden construirse en terrenos con 
condiciones difíciles, sin necesidad de 
cimentaciones complejas.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Tipos de madera: abeto - pino

Humedad: u= 9-12% 

Resistencia al fuego: 74 qmr 3 :4qmr
Clase de resistencia: C18

Embalaje: muros 2D

Ancho por panel: hasta 250mm.

Longitud por panel: hasta 12m. 

Densidad madera: abeto - 470kg/m³
   pino - 550kg/m³

ENTRAMADO LIGERO

Entramado Ligero
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MATERIALES PARA LA 
COMPOSICIÓN DE UNA 
ESTRUCTURA DE ENTRAMADO

Madera aserrada empalmada (KVH) 

Madera aserrada empalmada de uso 
estructural. Madera calibrada cepillada 
} gpewmĂgehe teve yws iwxvygxyvep2 Psw 
empalmes de las piezas se hacen con la 
yrm»r hi Ărkiv nsmrx irgspehsw2 
Las secciones utilitzadas son las siguientes: 

Acabados interiores 
La función primordial del tablero es arriostrar 
formando una estructura que funciona como 

un diagragma. OSB

(1) - Tableros estructurales

(2) - Tricapa

(3) - Fermacell

Aislamientos térmicos
Los aislamientos más utilitzados para colocar 
en el interior de los entramados ligeros 
FRAME son los siguientes:

(1) - Fibra de madera

(2) - Lana de roca

Láminas y encintados
Las láminas colocadas sobre los entramados 
de FRAME pueden tener una función de 
hermeticidad frente al vapor o frente al agua/
aire. Todas ellas se encintan. 

(1) - Barrera de vapor (INT)

(2) - Lámina transpirable/impermeable (EXT)

(3) - Encintados 

Entramado Ligero
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ENTREGA Y COMPOSICIONES DE MUROS (sección horizontal) 

Entramado Ligero
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Producto: astilla G30 / G50

Fabricación: cumple con CE (EN 14080)

Tipos de madera: pino rojo / pino negro

Sección (cm³): G30: menor de 3cm³ / G50: 

menor de 5cm³ 

Fracción principal (mm): 

K74> :41544) 60<15: 
K94> :41544) 90:17509
Humedad: u = < 30%

Tshiv gepsv¶Ăgs> 370 kcal/kg 

Embalaje: en bigbags (de 2m³) / en camión 

zspuyixi hi ,:m³ o 50m³)

Ipiqirxsw Ărsw ,qq-> máx. 4% <1

G50: máx. 20% 1-2,8
         máx. 4% <1

K94> q«|2 64) 5190:
         máx. 4% <1

Elementos gruesos (mm): 

K74> q«|2 64) B5: @<9 
G50: máx. 20% >31,5 <120

Longitud: G30 <85 / G50 <120

BIOMASA

La producción de astillas de madera se origina 
a través del proceso de corte y mecanizado 
de la madera destinadas a la creación de 
estructuras. 

La conversión de la biomasa en astillas se 
alinea con prácticas ambientales sostenibles 
i mrxvshygi yre wivmi hi firiĂgmsw 
wmkrmĂgexmzsw2 Iwxsw mrgpy}ir yre epxivrexmze 
ecológica al uso tradicional de combustibles 
fósiles en sistemas de calefacción, marcando 
un paso adelante hacia la sustentabilidad 
energética y reduciendo la huella de carbono. 
Su uso destaca por su contribución a la 
economía circular, aprovechando recursos 
locales y minimizando el desperdicio 

CARACTERÍSTICAS

La astilla G30, denominada así de acuerdo 
con las regulaciones austriacas, se caracteriza 
por la presencia de partículas de menor 
tamaño. Estas astillas poseen una sección 
transversal que no excede los 3 cm2 y varían 
ir xeqeºs0 swgmperhs irxvi 60< } 5: qq2
La astilla G50, designada según las 
regulaciones austriacas, se caracteriza por 
la presencia de partículas de mayor tamaño 
en comparación con la astilla Tipo A. Estas 
astillas presentan una sección transversal 
que no supera los 5 cm2 y varían en tamaño, 
swgmperhs irxvi 90: } 7509 qq2
Económico: precio muy competitivo de 
compra ya que su costo de producción 
y elaboración es inferior al de los otros 
combustibles

Producción: astillas limpias de corteza y 
secas (clase 1); escasa manipulación

Combustión: combustible de proximidad,  
excepcionalmente bajo nivel de humedad, 
stxmqm~erhs wy iĂgmirgme gsqs jyirxi hi 
energía, muy cercano al pellet, rendimiento 
energético superior al de la leña seca, poca 
producción de cenizas

Astilla G30 / G50
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